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2 r�alit�s tr�s diverses

Avoir
une chaudi�re

�tre
chauff�

Approche habituelle :
des lots par m�tier

Une �quipe de ma�trise d��uvre
Des groupements d�artisans
Une logistique d�exploitation
Un gestionnaire

Approche innovante :
lots fonctionnels

Produire de la chaleur
Distribuer de la chaleur
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Produire de la chaleur
Distribuer de la chaleur

March� de travaux March� de fourniture
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La transformation
du combustible en
chaleur

1 module
=

1 local
chaudi�re

+
1 silo �

plaquettes

SCIC ERE 43

1 module
=

1 local
chaudi�re

+
1 silo �

plaquettes

1 M�tre cube Apparent de Plaquettes (MAP) = � st�re de b�ches = environ 1 000 kWh ou 100 l de fuel

40 Map de stokage / 100 kW � 20 m� au sol

Partenariat avec des
entreprises locales pour la
conception/r�alisation des
modules et l�installation
des chaudi�res



Sch�ma de principe d�une micro -chaufferie à
plaquette

Entretient des forêts
Broyage

Approvisionnement
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