
 

« Bien effectuer la mise en service et la réception de 

l’installation » 

JT 'Réseaux' - CIBE 



Heizomat & Saelen énergie  Constructeur & Intégrateur France 

« Bien effectuer la mise en service et la 

réception de l’installation » 

En quelques chiffres : 

• Constructeur Allemand (Bavière) depuis 1982 

• 35000 chaudières en Europe 

• Chaudière bois série HSK-RA : 15 kW à 200 KW 

• Chaudière bois & biomasse RHK-AK : 35 kW à 3 MW 

• Broyeurs : diamètre admissible 30 à 80 cm 

• Siège SAELEN ENERGIE  Chambéry (Savoie) 

• Shoowroom  Tournus (Saone et Loire) 



Périmètre d’intervention Lot 6 : Chaufferie bois  

 mise en œuvre intégrale du process bois énergie 
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Interactions principales 



Polyvalence de fonctionnement  combustibles biomasse 
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Etape 1 : Réponse AO dans le respect des termes du CCTP 

 Solution 2 chaudières 500 kW (RHK-AK) sans électrofiltre 
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Bilan des choix techniques par poste 

Plan d’implantation 

Analyse économique 

Performances du process bois retenu 

Système de filtration 

Choix du schéma hydrauliques  

Mémoire justificatif 

P1 / P2 / P3 / P4 / P5 / P6 / P7 

 

Zones de maintenance & appoint gaz (dwg) 

 

Prestation complète 

 

Ƞ, puissance, modulation … 

Exigences rejets <50 mg/Nm3 11%O2 sans filtre 

Cohérence de fonctionnement 

Pièce DCE 



Etape 2 : Etude EXE  

Etape 3 : Planification chantier 
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Etape 4 : livraison sur site      Janvier 2015 
• Coordination timing 

• Manutention / déchargement 

• Introduction des éléments 

 

Etape 5 : Montage & câblage     Février 2015 
• Montage mécanique 

• Câblage électrique  3 armoires de régulation 

• Tests de fonctionnement sous tension (à vide) 
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Etape 4 : livraison sur site & manutention/déchargement  Janvier 2015 

Etape 5 : Montage mécanique & câblage    Février 2015 
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Etape 6 : mise en service & essais            Juillet + septembre 2015 
• Contrôle qualité combustible  tests micro ondes 

• Contrôle raccordements hydrauliques / électriques / fumisteries 

• Remplissage silo selon procédure  « 1er remplissage » 

• Tests moteurs / sondes / ventilateurs  / organes de sécurité 

• Vérification des paramètres d’allumage 

• Mise en service partielle (juillet) puis complète (septembre) 

• Test de cascade chaudière 

• Création de plusieurs « recettes » de combustible  

 

Etape 7 : Formation du personnel exploitant    
• Visualisation complète des équipements du process bois Heizomat 

• Formation sur la régulation Heizomat « Touch Control TS7 Siemens » 

• Périodicité d’entretien  

• Gestion des cendres et suies 

• Tableau des mesures Hb pour chaque livraison (avec test micro onde) 

• Remise DOE 
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Etape 6 : mise en service & essais   

Etape 7 : Formation du personnel exploitant 

« Bien effectuer la mise en service et la 

réception de l’installation » 



Suivi des 
consommations 
/ performance 

réseau 

Gestion des 
déchets de 
combustion 

Gestion  

P1-P2-P3 

SAV Saelen 
énergie 
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Exploitation du réseau… 
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Merci de votre écoute 


