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SAELEN Energie :
- Intégrateur France de HEIZOMAT et HEIZOHACK
- Amont et aval : Déchiqueteuses et Chaudieres
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GO SAELEN PLAN

ENERGIE ———

1) La norme EN 17225-1

2) Les capacités des broyeurs
3) Les besoins des chaudieres :
- Systemes d’extraction

- Systemes de convoyage

- Foyers

4) Synthese



“)SA'-'L'-'N LA NORME EN ISO 17225-1

ENERGIE —sEE
ﬁ LA PLAQUETTE BOIS, UN COMBUSTIBLE NORME : NORME ISO 17225

La norme européenne EN ISO 17225 daté de juin 2014 est la norme internationale en vigueur actuellement.

m GRANULOMETRIE m TAUX D'HUMIDITE
e y Fraction gossisre, | Long. max Aire max de
Fraction principale, Fraction de fines, A e B das : la section
{min 60%e en masse) %% en masse i e ; transversale de la
M (= 3,15 mm) paricule) | particules, |fraciion gmssiare,
T mﬂ‘
315 <P< 16 mm =159 <6% (>31.5mm) | <45 mm < 2 em?
315 <P=< 16 mm ggpi?mq:; <6 9% (>31,5 mm) | = 150 mm nd
315 <P=31.5mm <10 % <60 (>45 mm) | = 150 mm < 4 em?
04300
315<P=315mm o <6 0 (>45 mm) | =200 mm nd
315 < P <45 mm =10 % < 10 % (>63 mm) | = 200 mm =6 cm?
315 < P=45mm ggpi%::; < 10 % (>63 mm) | =350 mm nd
0430 %
3,15 < P< 63 mm (a spacifin) < 10 % (>100 mm) | =350 mm nd
04a30%
315 < P < 100 mm (& spacitin) < 10% (>150 mm) | <350 mm nd
0a3dts
3,15 < P < 200 mm (8 spacitian) < 10 % (>250 mm) | = 400 mm nd




G)SAELEN LA NORME EN ISO 17225-1
ENEROGIE —T

Origine: Conformément au 6.1 et au Tableau 1. Biomasse ligneuse (1)

Forme commercialisée Plaguettes de bois et/ou combustible bois broyé 2

Dimensions (mm) [50 17827-1

Fraction principale b Fraction grossiére, |Longueur max. des parti- Aire maximale de la

(minimum 60 % en masse), mm % en masse (lon- cules ¢, mm section transversale
gueur de particule, de la fraction gros-
mm) siére d, cm2

P16S 3, 15mm<P<16 mm £6%>31,5mm <45 mm <2 cm2

P16 3,15mm<P< 16 mm <£69%>31,5mm <150 mm

P315 3.15mm<P<31,5mm <6 % >45 mm < 150 mm <4 cm?2

P31 3,15mm<P=<31,5mm <609 =45 mm < 200 mm

P455 3,15 mm<P<45 mm <10 % > 63 mm <200 mm < 6 cm2

P45 3,15mm<P<45 mm <10 % > 63 mm < 350 mm

P&3 3,15mm<P<63 mm <10 % > 100 mm < 350 mm

P100 3,15mm<P< 100 mm =£109% > 150 mm < 350 mm

P200 3, 15mm< P< 200 mm £109% =250 mm =400 mm

P300 3,15 mm < P <300 mm a spécifier a spécifier

Fraction fine, F (< 3,15 mm % en masse), ISO 17827-1

FO5 <5%

Flo0 =10 %

F15 <15%

F20 =20%

F25 <25%

F30 =30%

F30+ > 30 (valeur maximale & mentionner)




G)SAELEN LA NORME EN ISO 17225-1

ENERGIE ————————
Humidité, M € (% en masse a réception) IS0 18134-1,150 18134-2
M10 <10 %

M15 <159
MZ20 <20%
M25 <25 9%
M30 =30 %
M35 <35 9%
M40 <40 %
M45 <45 %
M50 <50 %
M55 <55 %
M55+ > 55 9 (valeur maximale 4 mentionner)

Cendres, A (% en masse sur produit anhydre) IS0 18122

AD.5 <0,5%
AD.7 <0,7 %
Al1.0 <1,0%
Al5 £1,5%
A2.0 <£2,0%
A3.0 <3.0%
AS5.0 £5,0%
AT.0 <7,0%

A10.0 <10,0 %

A10.0+ > 10,0 % (valeur maximale & mentionner)

| - 71




A SAELEN TOUR D’HORIZON DES BROYEURS

ENERGIE (e

Couteau

:_.1:_ . \-_‘.'- i

Paillage Paillage Paillage Plaguettes Déchetterie
Compostage Compostage Plaguettes Calibrées Compostage
: Crlllalage
I
BOIS ENERGIE

P16 a P100

M20 a M50

FOO a F10
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B)SAELEN DECHIQUETEUSE HEIZOHACK HM 8-400
ENERGIE —————E
Fiche d'analyse combustible = <fJejza\hack-
broyeur HM 8-400 SATLEN Carte d’identité :
- Nom:HM 8-400

Informations sur le broyeur
vitesse tapis nombre couteaux grille calibrage essence diametre - C O n Stru Cte u r : H E I ZO H AC K
ottt SAD /i o 385 Nétra - Diametre max admissible : 40cm

- Puissance Tracteur : 70CV a 140CV
w— . - Débit : 45m3/h
esure réalisée avec une tamiseuse osclllante selon la norme NF EN 15149 de décembra 2010 < . <
- Granulometrie ;: P16 a P45

tranche masse % type de granulométrie
granulométrique analysée duit d P31 - F Ines : F03
0< p<imm 5E 0,1% OGNS O% 1Y
1< p<3,15mm 1i6g 3,2%
3,15< p <8mm BG4 g 17% Fraction fine
B< p<l1Bmm 2127 g 53% éléments < 3,15 mm
165 p<31,5mm 1039 g 26% 5
31.5< p<45mm 18g 0,5%
45< p<b63mm ig 0,1% 0% 10% 20% 30%
635 p<100mm Og 0%
100 = p < 150mm Og 0,0% Fraction principale
150 = p < 200mm 0g 1 eléments compris entre 3,15mm et 31,5 mm
200< p<350mm 0g 0% 6%
p 2 350mm Og 0% f
total analysé 24125 100% o PR T MR W MW |
Fraction grossitre Queues de déchiquetage
éléments > 45 mm et 5 150 mm et Smax € 4 cm? élements > 150 mm
ﬂ.*&% . fn
0% 5% 10% 15% 20%
Longueur max : 55 mm % 5% 10%
Surface transversale : 1cm?

—




G)SAELEN DECHIQUETEUSE HEIZOHACK HM 14-860

ENERGIE (e

Fiche d'analyse combustible

broyeur HM 14-860

vitesse

rotor: 500 trs/min

— s

“Heize@ hack™

csngngELEN‘ Carte d’identité :

el

Informations sur le broyeur
nombre couteaux grille calibrage essence diameétre
14 couteaux 100 x 100 hétre
Résultats d'analyses -

Mesiure réalisée aver une tamiseuse ascillante selon la norme NF EN 15149 de décembre 2010

tranche masse
granulométrigue analysée
0< p<lmm l4g
12 p<3,15mm 27g
3,15< p<8mm 163 g
8< p<16mm 710g
162 p<31,5mm 2042 g
31,5¢< p<45mm 950 ¢
45< p<63mm 158g
63 < p<100mm 263g
100< p<150mm 100 g
150 < p < 200mm Og
200 < p < 350mm Og
p 2 350mm Og
total analysé 4427 g
Fraction grossiére

0,3%
0,6%
4%
16%
46%
21,5%
3,6%
6%
2,3%
0%

0%
100%

éléments > 100 mm et Lmax € 350 mm

1,16}

5% 10%

15%

Longueur max : 130 mm

Surface transversale :

9 em?

20%

type de granulométrie

produit de type P63

Fraction fine
dléments < 3,15 mm

0% 10% 20% 30%

Fraction principale

éléments compris entre 3,15mm et 63 mm

50% e0% 70% BO%  90%  100%

Queues de déchiquetage

éléments > 350 mm

0% 5% 10%

Nom : HM 14-460

Constructeur : HEIZOHACK
Diameétre max admissible : 80cm
Puissance Tracteur : 350CV a 450C
Débit : jusque 200m3/h
Granulométrie : P31 a P63

Fines : FO1 a FO2




@) SAELEN TOUR DHORIZON DES SYSTEMES D’EXTRACTION

ENERGIE  — ——sssEE
DESILEUR DESILEUR DESILEUR ECHELLES RATEAU
ROTATIF A ROTATIF ROTATIF RACLEUSES TOPLOADER

LAMES INDUSTRIEL INDUSTRIEL

SOUPLES A VIS

A CHAINE

a 4
{ v |
| el F

MAXI P31 MAXI P100 MAXI P100
Dmax =5m Dmax =7m Dmax =7m
Hmax =4m Hmax =10m Hmax = 10m

MAXI P200 MAXI P200
Hmax = 3m Hmax = 4m

. 2 5 O



B) SAE L EN T0UR D’HORIZON DES SYSTEMES DE CONVOYAGE

SNERGIE ——
VIS DE CHAINE A TAPIS DE
CONVOYAGE GODETS CONVOYAGE

Largeur 200mm a
500mm
P16 a P200

FooiFos

Sensibilité a la fine

Diametre 150mm a 250mm Largeur 150mm a 250mm
P16 a P63 P16 a P100
FOO0 a F30+ FOO a F30+

. 2 5 O



f') SAELEN TOUR D'HORIZON DES TECHNO DE CHAUDIERES

ENERGIE ————EE
FOYER FOYER FOYER FOYER
VOLCAN GRILLE CHAINE DE GRADINS
5-30 kW 15-200 kW DECENDRAGE MOBILES
30-2000 kW 500-20000

MAXI P100 MAXI P200

P31 P45
MAXIEIO  MAXIFZ0 il T EA%%
MAXI M25 MAXI M35 I

! Sensizilité a la fine



G)SAELEN

ENERGIE
PETITES

PUISSANCES

5-200 kW

MOYENNES
PUISSANCES
200-1000 kW

I —

P16 a P100

SYNTHESE

— s

GROSSES
PUISSANCES
1000 - 20000 kW

k3
1

& e

T P16 a P200
FOO a F30+ FOO a F30+ FOO a FO5
M15 a M35 M15 a M35 M15 a M50

CONVERGENCE P16 aP100
BOIS M20 a M50
RPEAGOUETTES EO0.a 10
P16 a P45 P31 a P63 P16 a P100
FOO a FO3 FOO a FO2 FOO a FO2
MOO a M50 MOO a M50 MOO a M50




OSAELEN SYNTHESE

ENERGIE — e——

La plaquette bois est un produit de lere

transformation, c’est ce qui fait sa force :
- Colt

- Production décentralisée

- Produit non spéculatif

Le spectre de recouvrement entre capacité de
broyeurs et besoin des chaudieres est large

Les chaudieres forte puissance doivent adapter
leur tolérance aux fines pour conserver cette

force f?g E



GO SAELEN

ENERGIE ———————

MERCI POUR VOTRE ATTENTION

QUESTIONS ?




