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Le choix du partenariat avec SaveEnergy:

v
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Remplacement scierie Van Roje, v
condenseur a tubes, presque 2 ans,
combustible difficile.

Technologie éprouvée depuis 20 ans, robuste
et flexible.

Innovations pertinentes sur de nombreux
« détails »: Maturité et fiabilité dans le temps.

Maitrise d’'une équipe de spécialistes de haut
niveau totalement dédiés au sujet.

40 références récentes dans toute I'Europe et
derriere toutes marques de chaudieres.

Un nouveau condenseur en service chaque
mois.

Maitrise en interne de I'électrofiltration en lien
(ou non) avec la condensation. Choix
électrofiltration humide ou seche. Mattrise du
dé-panachage.

Efficacité et disponibilité maximales des
solutions.

Synergie idéale pour des solutions completes
de traitement de fumée.
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Point de rosée

Température preneur

Pertes a I'’échappement
Ordre de grandeur: puissance obtenue a la chaudiere (PCS<PCI)

TROUVER PRENEUR.

3 dimensions opérables pour récupérer au mieux I'énergie:
- Augmentation température du point de rosée par maitrise O2 résiduel.

- Abaissement de la température du preneur par optimisation de la
décharge thermique et/ou sélection de preneurs plus froids.

- Choix du récupérateur le plus efficace et le plus rentable.
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Les retours peuvent...
Les retours doivent...

De fait, les retours...

Initiatives pertinentes des exploitants, des BE et des industriels.

Importance d’'un accompagnement reglementaire pour la maitrise de I'énergie.

S ANCNC L 2 )




Journée technique « condensation des fumées biomasse »

P
T, D I prere—r

HEA_Hauptbild

Save Energie
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Affoltern, banlieue de Zurich, jeudi 29 janvier 2015 vers 17h: T° échappement = T° preneur (retour) + 1,9°C.

Maximum garanti + 3,5°C. Principal marqueur de l'efficience.

Pincement preneur / fumée rejetée, avantage: ocinwivop 2.

e e —



Journée technique « condensation des fumées biomasse »

surface de |’
echangeur

* ’ transfert de chaleur
gaz/eau

ECHANGEUR LIQUIDE DYNAMIQUE:

Des myriades de gouttelettes d’eau viennent refroidir les ‘ ‘
fumées jusqu’au point de rosée (récupération de la chaleur ) | T

sensible),

puis recueillir I'énergie considérable libérée par le
changement de phase de la vapeur d’eau (récupération de
la chaleur latente).
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ECHANGEUR LIQUIDE DYNAMIQUE:

a
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Récupération sur plusieurs générateurs.

Optimisation continue du bilan énergétique
depuis le minimum techniqgue jusqu’a la
pleine puissance générateur(s).

Possibilité de condenser directement en
sortie de cyclone, acces a 'électrofiltration
humide.

Récupération possible sur une partie du flux
de fumée (ajustement au preneur).

SaveEnergy in the box.

Modules pour puissances maxi générateur(s)
de 2 a 20 MW.

By-pass hydraulique et fumées
automatiques.

Opérationnel dans toutes les situations d’exploitation.
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SaveEnergy ON DEMAND

Dry flue gas cleaning combined with heat recovery

to chimney
' < 10-20 [mg/nm?3]

dry electrostatic precipitator 53.5 [°C]

flue gas condenser

ash ¢ condensat
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SaveEnergy SMART

Heat recovery combined with wet flue gas cleaning system

to the chimney from the wood firing system
< 10-20 [mg/nm3] < 150-250 [mg/nm?3]
53.5 [°C] 180 [°C]

flue gas condenser wet electrostatic precipitator

water treatment system

condensate
<10 [mg/l] ¥
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SaveEnergy INVISIBLE

Heat recovery combined with wet flue gas cleaning system and flue gas devaporisation

from the wood firing system mixed gas to the chimney
< 150-250 [mg/nm?3] < 10-20 [mg/nm?3]

180 [°C] ‘ '

devaporiser

=

flue gas condenser wet electrostatic precifltator
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SaveEnergy SIMPLE

Dry flue gas cleaning

dry electrostatic precipitator

from wood firing system to chimney
< 150-5’000 [mg/nm?3] < 10-20 [mg/nm3]
180 °C1 180 [°C]
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SaveEnergy EFFICIENT

Heat recovery

to the chimney from the wood firing system
<100 [mg/nm3] ‘ < 150-250 [mg/nm?]

53.5 [°C] 180 [°C]

flue gas condenser water treatment system

supply flow
to boiler
58 [°C]

<«
-»

return flow from
heating network condensate

50 [°C] <10[mg/l] ¥
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SaveEnergy in the Box

flow chart D s
flue gas to chimney:
T=128[°C]
: B—Q—
Flue gas direct FIue'gas to cosndenser SaveEnergy Z
to chimney =5 50(3 [nm>/hye.] condenser —
|,= 8°000[nm?3/h,, ] T=180[°C] - E >| :
7 :
Flue gas after boiler :
= 13'500 [nm?/h,,.] e =
T= 180 [*C] SaveEnergy in the box
SaveEnergy
Dry ESP
fuel: 2_
Water content= 50% Woodchip boiler:
Pi,=5 [MW]
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SaveEnergy in the Box
Potentiel de récupération pour 1000 nm3/h de fumée
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0, content (wet): 8 vol-% / flue gas temperature: 180 [°C] / ambient pressure: 1.0 [bar] / fuel: wood chips
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