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04 Porteur de projet

Malterie Soufflet de Malteries Soufflet

Nogent/Seine Pierre KASPRZYK

Quai Général SARRAIL Responsable Energie et Environnement
10 400 NOGENT sur SEINE Tel.: + 33325 39 44 68

Industrie

des brasseurs.

L'activité principale du site de production de Nogent-sur-Seine, appartenant au
Groupe SOUFFLET, est la production a partir d'orge de malts touraillés a destination

Type d'installation

Le projet couvre linstallation d'une chaudiére eau chaude a tubes de fumées
produisant de I'eau chaude (95 -105C) a partir de déchets de céréales en mélange
(blé, orge, malt, tournesol, colza, mais,...), équipée d'un filtre a manches pour le
traitement des fumées et d'un transporteur a voie humide pour |'évacuation des
cendres. Son fonctionnement de 25 a 100% de charge se fait en automatique.

Capacité de I'installation

6 MWth

Date de mise en service

Avril 2012. Premiers essais industriels en novembre 2011.

BCIAT

Le projet a été sélectionné au cours de I'appel a projet BCIAT 2009.

Subvention a I'investissement

demandées dans le cadre du | 1 600 k€.

BCIAT
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* Le volume d'activité générée en phase d'exploitation étant supposé constant sur toute la durée de I'exploitation.




PHASE D’'INVESTISSEMENT ‘

Maitrise d’ouvrage Malteries Soufflet avec Assistance a Maitrise d’Ouvrage (AMO).
Maitrise d’'ceuvre générale Malteries Soufflet

MaTtris_g d’ceuvre du bloc COMPTE.R

chaudiere

En raison des besoins du porteur de projet en air chaud d’'une température de I'ordre
de 85T, le type d'installation retenu est une chau diére de type de eau chaude.

La société SOTEN a fourni une Assistance a Maitrise d’'Ouvrage en contribuant a la

Description sélection des fournisseurs et au suivi de 'avancement des travaux.
La conception et la maitrise d’ceuvre du bloc chaudiére ont été réalisées par la société
COMPTE.R.
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DETAIL DES FLUX DE CA ET DE L’ACTIVITE GENEREE EN PH

Répartition des flux de CA vers des sociétés:

=== Francaises

% Européennes (Hors France)
é Internationales (Hors Europe)

Volume d’activité (en ETP) généré:

2" EnFrance
»4=1z" En Europe (Hors France)
43128  Dans le Monde (Hors Europe)

Maitre d’ouvrage

Assistance a
maitrise d’ouvrage

Malteries Soufflet

Emploi par activités

= Montage de dossier de
candidature BCIAT

= Suivi administratif

Emploi par activité

= Assistance
contractualisation et e
Coordination chantier

1%

34 % 6 %

Travaux
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Emplois par activités
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industrielle
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= Batiment: 1,9 ETP
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= VRD: 1,7 ETP

= Autres: 1,4 ETP
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I’échangeur de
chaleur eau chaude
-air

Emplois par activités
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Sociétés Emplois par activités i i
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COMPTE.Ret autres

Emplois par activité

= Equipement de
traitement de
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= Equipement
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NA
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= Cablage 0,2 ETP

= Installation moyens
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@)

Correspondant a 700 heures d’'étude et de suivi de réalisation

)

Ce poste inclut :
« Lafabricaton d’équipements de détection incendies
- La fabrication de bennes a cendres a partir de bennes existantes
e Lalocation de matériel de levage

®3)

Ces postes correspondent a I'achat par le maitre d’ceuvre de multiples équipements
électro-mécaniques, hydrauliques, pneumatiques, etc...

En raison de limpossibilité pour les maitres d'ceuvre de fournir des données
aggrégeées sur les parts francaises, européennes et internationales de ces achats, les
imports ont été estimés sur la base de données statistiques nationales relatives a
I'import de machines et d’équipements

Le chantier a généré une activité équivalente a 25,4 ETP.

Le génie civil représente le poste de dépense le plus significatif, suivi par la maitrise d'ceuvre chaudiere et la
fabrication des équipements de stockage et de transfert biomasse.

La part frangaise de l'activité générée en phase d'investissement est supérieure a 99%.




PHASE D’EXPLOITATION ‘

Propriété des installations Malteries Soufflet

Exploitant Malteries Soufflet

Gestion de La biomasse est constituée de poussiéres de céréales co-produits du processus de
I'approvisionnement maltage issus des sites du Groupe Soufflet. La gestion de l'approvisionnement est
Biomasse réalisée par les Malteries.

Caractéristiques de
I'approvisionnement

La consommation de biomasse, constituée en intégralité par la poussiere de céréales,
s'éléve sur sur la premiére année d’exploitation a 2 952 tep.
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Répartition des flux de CA annuels vers
des sociétés:

Francaises
=) Européennes (Hors France) Société: Malteries Soufflet
==== |nternationales (Hors Europe) Activité: client de l'eau chaude

Volume d’activité (en ETP) généré:

En France na €@

En Europe (Hors France)
Dans le Monde (Hors Europe)

Exploitation

<0,1 ETP /an
=Société: Malteries Soufflet

Emplois par activité:
= Supervision de Pexploitation:
<0,1 ETP/an

29 % NA
Conduite
0 Fourniture Chaufferie et Maintenance estion de
Bioma électricité maintenance externe endre
1,0 ETP/an & 0,1 ETP/an ~0 ETP/an 0,1 ETP/an
Société: Malteries Société: fournisseur Société: Malteries Fraisde Société: Malteries
Soufflet d’électricité Soufflet remplacements de Soufflet
piéces, divers
Emplois par activité Emplois par activité Emplois par activités:
= Transport des = Fourniture = Conduite = Transport des
poussiéres depuisdes d’électricité: 0,1 ETP quotidienne de la cendresverslieude
sites du Groupe pour chaufferie: 0,5 pré-conditionnement
approvisionner la ETP/an avant épandage: 0,1
chaufferie. =Approvisionnement ETP/an
boisseaux poussiéres: = Gestiondela
0,2 ETP/an plateforme, analyse
=Maintenance: descendres: <0,1
interne: 0,1 ETP/an ETP/an
=Ramonage

Inettoyage: 0,2
ETP/an




(1) Aucun flux de CA car la prestation est réalisée en propre par les Malteries
9 Aucun flux de CA car I'approvisionnement est réalisé en interne a partir de co-produit
@) du process de maltage.
(3) Aucun flux de CA car la prestation est réalisée en propre par I'exploitant.
Le volume de travail généré chez le porteur de projet correspond au transport interne
(4) des poussiéres collectées sur d’autres sites du Groupe vers le site de Nogent-sur-
Seine.
Le volume de travail engendré chez le porteur de projet correspond au transport
(5) interne des cendres vers un site de pré-conditionnement. L'épandage des cendres est

réalisé par des agriculteurs ou des prestataires externes.

L'utilisation d’'un coproduit issu du process industriel pour I'approvisionnement en biomasse, poste le plus
significatif sur la durée de vie d’'une installation, a permis de diminuer les charges d’exploitation.

Cet approvisionnement en interne a permis par ailleurs de générer un volume d’emploi complémentaire chez le
porteur de projet de 1,1 ETP/an.




