séchage du bois
en scierie ot menu1sene

Chacun s’accorde & dire que le séchage.artificiel représe’nté'une des

opérations les plus importantes de |'industrie du bois. Pour cela il faut
que les entreprises, et plus partlcullerement les scieries, dlsposent
d’équipements performants bien adaptés & leurs spécificités. De ce
point de vue, le choix énergétigue est primordial pour ia compétitivité
future de 'entreprise, mais devant la multiplicité des energles et des
procédes existants, I'opération n'est pas facile.

Aussi, I'Ademe a- -t-elle demandé au CTBA de produire un guide
prathue “Chaufferies.a bois pour le séchage des sciages” pour, d'une
part, mieux faire connaitre. les chaufferies bois au travers de leur
smplol pour- le séchage artificiel, d’autre part lever certaines idées
fausses ou précongues sur leur exploitation et préciser de la sorte leur

~ domaine de competltiwté
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dLE SECHAGE AF{TIFICIEL
UNE NECESSITE BIEN REELLE
DU MONDE INDUSTRIEL

Ces dix derniéres anndes, le séchage

artificiel & connu dé nombreux

développements. Les évolutions
technologigues, qui iui ont permis de
devenir “indusiriel” et de trouver plus
largement sa place en scierie, ont auss
contribué 4 une plus grande généralisation
de cette technigue. _ )
Mais les investissements en séchoirs
doivent prograsser encore & un rythme
soutenu au travers de premiers
équipements, d'extensions d'installations
existantes, de renouveliement de maténei
En plus des scieries qur;eont,]es pre_rmeree
concernées, bien d'autres entreprises vont
devoir s’équiper : négociants, entreprises de
seconde transformation, centres de
séchage 4 fagon, fabricants de palettes

En effet, il convient de rappeier que le
séchage artificiel apporte une réponse-a -
quatre préoccupations essentielles : '
- La commercialisation : Le séchage :
artificie! est un facteur dynamisant des.
ventes, en permettant I'accés & de -
nouveaux marches ou cirents (France et

export), jusqu'alors ignorés ou délaissés, et

en facllitant la vente sur cerfains marchés
traditionnels déja acquis. De plus, le
séchage artificiel permet de répondre dans
des délais plus courts aux nouvelles
demandes.

En outrs, il induit une réduction du stock de
sciages, se traduisant par I"am_éli,oration de
la trésorerie {minoration des frais financiers
due 2 une immobilisation plus courte de
capitaux). Cet élément est particuligrement

important dans les scieries dé feuillus dont
le stock sur parc peut atteindre I'équivalent
d'un an de production de la scierie.

‘- Stratégie et développement : Le

sechage artificiel peut se concevorr comme

un véritable outil stratégique et de
développement. Pour les screrres par
exemple, il apparait comme une aciivité
complémentaire permettant ensuite
d'aborder-d’autres marchés (activités.de
deuxiéme transformation comme:l’ usmage
le panneatitage, 1a lameliation...).

Dans un contexte economrque oli la

toncurrence est de plus & plus ruds et ot
- cer_’ralns marchés tradrtronnels s'essoufflent
- ourpériclitent, ¢’est le moyen d'associer &

son métier de base [a possibiité de se

 diriger vers:d'autres-secteurs, avee
souplesse st réactivité.

~ Energie et environnement : Pour une
entreprise produisant des sous-produits du

-bois, le séchage artificie! peut &tre

Foccasion d'implanter une chaufferie bois;

moyen unigque de valoriser des déchets

souvent abondants qui constituent un
combustible aux codts faibles et stables

* dans Ie temps, assUrance d'une

indépendence énergétique pour le poste.
thermigue du séchage.

Par ailleurs, sous certaines conditions, le
séchage artificiel permet de-réduire, voire
de supprimer les opérations de traitement
chimigue conftre I'apparition du

bleuissement ou de certaines moisissures.

Enfin, & ce jour, il constitue une réponse
adaptée aux exigences phytosanitaires sur

* les emballages en bois puisque le

traitement & Ia chaleur “56°C a cosur

pendant 30 minutes” peut éire opéré dans -
des sécholrs traditionnels qui, de'la serte,

connaissent une utilisation complémentaire
nouvelle de “stérilisation”.

- Notoriété et image de I'entreprise :
Service. supplémentaire rendu 4 la clientéle,
mais aussi preuve de savoir-faire de
E'entreprree le sechage artificiel est
tncontestablement un atout en termes
d'image. Toutes les scieries qui ont par le
passé investi dans une instailation de
séchage artifictel ont gagné en notorléé et
en posrtronnement surteut Iorsque cela

g s ‘est accompagne d une recherche de la

qualrte du sechage propose ) Ia clrentele

Sr aurourd hui le mot d’ordre en France est
bien"de produire un volume important de

~Sciages sécheés artificielement, notamment
*“pour les essences résineusss (sapin-épicéa

efitré autres), if importe de plus en plus de
meitre sur le marché des bois dont la
gualité de séchage répond aux exigences
actuelles de |a clientsle, lesquelles, de ce
point de vug, sont neftement plus strictes
que par le passé. - '

§ POUR UNE APPROCHE
PRAGMATIQUE DU SECHAGE

Décider d*investir dans une installation de
sechage & partir d’un seul critere de choix
(exemple : codt des investissements) '
constitue une décision arbitraire qui, par la
suite, risgue trop souvent de se révéler -
lourde de conséquences : matériel
inadapté, volumes de bols secs inférieurs-
Aux prévisions, prix de revieni de séchage
fluctuants, rentahilité aléatoire. .. En effet,
un projet de eéchage artificie! ne peut
§'étudier gu'au travers de I'appréciation de
plusieurs critéres techniques ot

gconomigues visant & aboutir au choix d'un -

procédé sous les meilleures options de -
fonetionnement possibles. Actuellement,
une entreprise désireuse d'investir dans

une unié de séchage a l'assurance de -
“trouver sur un marché ouvert une gamme

étendue de procédés : préséchage, séchage
par air chaud climatisé, séchage par
déshumidification, sous vide, faisant appel &

 des sources d'énergle multiples.
" Gageons: que dans un proche avenir,

beaucoup de nouvelles entreprises.”

- engageront dans 1a vole du sechage '
. artificiel, en prenant fe recul nécessaire

pour. choisir le matérlel le mieux adapté & -

' Ieurs spécn‘rcrtés et aux attentes du marché.

" Patrice Chanrion
Respunsahle de |z Section

Emballagm, Séchage, Marchés au CTBA

Y
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3 LE CONTEXTE

A Argentré-du-Plessis, I'activiié
menuiserie remonte au début du sigcle.

La famille Pasquet, qui a repris le fonds

artisanal en 1925, I'a fait évoluer vers
la menuiserie industrielle a la fin des
années 50, & la faveur des grands
programmes de construction des
années 60 et 70. A présent, les
Menuiseries Pasquet travaillent le bois,
mais aussi |'aluminium et le PVC, pour
fabriguer des portes et fenétres. Les
essences sont en majorité exotiques
{moabi, movingui...), le chéne
représentant un faible pourcentage du
bois transforma.

3 LE SECHAGE EN MENUISERIE -
UNE NECESSITE IMPERIEUSE

Les installations de séchage

Le bois arrive dans V'entreprise sous la
forme de plots et d’avivés dont 1a
totalité {8.000 m3/an) doit &tre séchée

avant transformation. Lépaisseur varie
ge 18 4 63 mm, avec un taux
d’humidité moyen de 40 %. L'objectif
du séchage est d’abaisser ce taux &
16 %. A cet effet, I'entreprise dispose
de 5 séchoirs traditionnels, mis en
place progressivement dans les années
1970-1985 ; ils totalisent une capacité
de 700 m3 et fonctionneni 11 mois sur

12. Cas séchoirs, en conduite manuelle

a l'origine, sont & présent en totalité
pllotés par informatique.

La chaudiére hois -

En 1965, les dirigeants de I'entreprise
avaient monté une premiére chaudiére
Weiss alimentée par les déchets de
fabrication, pour chauffer les ateliers.
En 1972, une seconde chaudiére
complétait ce premier équipement afin
de prendre en compte les besoins de
séchage.

1ne 3e chaudiére de méme marque,

mise en place en 2000, brille & présent
les 2.000 tonnes de sciures produites
chagque année par la transformation du

Séchoir de 250 mP.

bois. La,quasi-tbtaiité desicg_r'm'exes est
ainsi consommée, le reste (chutes .
courtas) stant commercialisé, _ ' ;
Qutre le séchage, la chaudiére bois -
fournit de I'energle pour le chauffage - '
des batiments (20.000 m3), ainsi qu'a
un tunne! de séchage de peinture.”

L'entretien et la maintenance sont

assurés par des salariés de
I'entreprise. L'étude de falsabllitg
préalable a également éte faite en
interne.

. Les Ets Pasquet sont satisfaits de

I'installation au plan technique. Ce
mode de gestion du séchage leur parait
également intéressant du point de vue
gconomigue, en comparaison avec les
autres solutions.
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3LECONTEXTE

Implantée dars Ié pédimétre portuaire dé

* |'agglornération caennaise, Sogena (Société

de gérance et de navigation); tournée. © .
initialement vers le transport du bois et sa
transformation, développe depuis 1965 une.
*activité de sciage A fagon pour des bois en
provenance o’Afrique et des bois de pays.
La scierie tralte actueflement 30.000 m3 de
bols par an (dont 85 % de bois exotigue). -
Apparus progressivement ilyaune.
trentaine d'années, les besoins de séchage
ont d'abord é1¢ couverts par des pompes a
chafeur pour les premiers séchairs, puis
avec des britleurs gaz pour I'étuve et les

", séchoirs les plus récents.

Séchoirs ef étuve.

BUNE DECISION DIFFICILE
A PRENDRE MAIS TRES
POSITIVE POUR LA GESTION
DES PRODUITS CONNEXES

Le choix d'une chaufferie hois
La décision de mettre en ceuvre ung

. chaufferie bois ‘pour la production de vapeur

est "aboutissement d'une réflexion de
plusieurs années. Depuis 1993, I'entreprise
recherchait en effet des débouchés, d'une
part, pour ses sciures de bois exotigues qui
ne sont acceptées ni par les papeteries, ni
par les fabricants de panneaux, d'autre
part, pour les gcorces; de qualité trés
hétérogéne. Toutefols, fa dé‘c;isio_n'était
freinée par le poids des i_hvesttssementé et
le faible différentiet de pri avecles
énergies concurrentes.-

Alors que la SoCiéts s trouvait én capacité

d'investir, deux gros clients, acheteurs de

‘SCiures pour I'énergie, mettaient fin A leurs

commandes: Sagena décidait alors de
rionter sa propre chaufferie bois, afih de
couvrlr $es besoins de séchage avec ses
sous-praduits de fabrication.

L'installation de séchage

La production de bois séché est
actuellement de 6.000 & 8.000 m3 par an
pour une capacité de séchage de 800'm3
au total, répartie en sept cellules.

La chaudigre Compte fournit de la vapeur
basse pression pour I'éluve et, par
I'intermédiaire d'un échangeur, permet de
chauffer I'eau d'un cireuit fermé aiimentant
les batteries de chaque séchoir.

Environ 800 tonnes de combustible sont
consommees chaque année. '

La maintenance est effectuée
principalement en inteme ; les contrales et
la surveillance sont assurés tous les jours
par un opérateur. Co

J e
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3 LE CONTEXTE

Créée en 1954, 'entreprise Philippe
Tarteret, implaniée en Champagne-
Ardennes, a une activité de-sciage et de
négoce en bois. Efle debite chague année
24.000 m? de grumes, constiiuées a pres
de 90 % de chéne et pour le reste d* autres
feuiliug durs (hétre, fréne ou bois précieux).
L'essentiel du bois est destiné & la
parquétsrie. '

g U'ENERGIE BOIS : UN GHOIX
ASSUME DANS LA DUREE

La chaudiére bois

En 1967, 'entreprise a décidé de s'équiper
d'un premier sécholr afin de répendre dla
demande de ses clients. Elle a alors choisi
de metire en place une chaudiére bols pour

valoriser. les sciures humides difficiles & o

commercialiser. Cette premiére chaudiére &
afimentation semi- automatique aété

* remplacée en 1996 par une chaudiare

Compte & alimentation autematioque de
2 MW qui brlie 3.000 md/an de sciures

‘humides, Les autres produits connexes

{bcorces, plaquettes.. ) sont.
commercialisés. La chaleur produite est -

' utilisée,excluswemgnt pour le séchage._

Les séchoirs

Avec 2 présent 10 cellules de séchage
traditionnsl totalisant une capacité de

800 m?, un séchoir sous vide de 10 m3 et
un pré-séchoir de 800 m3, la Scierle
Tarteret dispose d'une Installation
fonctionnant en continu, y compris pendant
les congés d'été.

Le volume total séché (8. 000 ms par an)
se répartit ainsi :

-57 % de plots et plateaux dépareillés ;
-24 % d'avlyés ;
- 19 % de frises.

Les frols quarts de ces hroduits ont une
épalsseur de 27 4 54 mm.

LLg pré-s&chage concerne 5.000 mS par an,

notamment 2.000 mé de bois de forte
gpaisseur (54 4 100 mm). Le taux
d'humidité des hols en sortle est de 12 %,

- pour un-taux enirant de 20 450 % {30 %

an moyenne).
La maintenance, aﬁectuée en interne,

_ -'pour ld chaudiére ot les séchoirs :
auxqueues s'ajoutent 50 heures de

corrgspond & 237 heures de travall par an

nettoyage. Les contrdles et la survefflance

- sont assurés tous les joursde I année par
~ les deux opérateurs.

Un choix intéressant

4 moyen et long terme

Les éouipements en place correspondent 3
un investissement qur reviendralt -
actuellement & environ 1,8 milllon d' euros.
Lensemble des aldes a représenté environ.
30 % de c8 montant

La mige en place de la seconde chaudiére
n'a pas nécessité de modification de
I'infrastructure existante {silo et réseau
vapeur). Aussi, M. Philippe Tarteret est-if
convaincu de I'intérét gconomique de
Pénergle bais pour le séchage. Avec un prix -
du gaz 10 fois plus cher que le combustible
gu'il uillise, 'opération est intéressante au
bout de cing ans. La difficulté est surtout de
disposer de la possibilité ﬂnancnére
suffisante au moment de V'investissement.

Privilégier la formation

Avant tout choix d'équipement de séchage
et quelle que soit I'énergie, Il convient de
disposer d'une étude préaiable. Une
formation au séchage compléte est
indlspensahle {avant de prendre la- déclsion
et non aprés...). Alnsi, M. Tarterst gst-ll
satistait de ne pas avoir monté ia totalité de-
ses unités en séchage sous vidle et d'avoir
opté pour le pré-séchage, ‘

18
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i LE CONTEXTE

Dans le Haut-Doubs, prés de la frontiére
suisse, ['activité de sciage était Importante
dés le début du sidcle. C'est en 1970 que

la scierte Résineux du Haut-Doubs (depuis

"peu RHD Productions) s'est implantée sur la
commune de Fournets-Luisans, 3 750-m
d'altitude, dans le canton de Morteau,
L'entreprise traite plus de 50.000 m3/an de
résineux(sapin et épicéa) provenant de
foréts communales et privées, pour produire
des bois de charpente et de menuiserie. En
2002, |'activiié de séchage a été transférée
4 la filiale Usibois du Doubs tout en restant
sur le méme slte, les deux sociétds étant
étroitement liges.

1 UNE VALORISATION DES |
SOUS-PRODUITS OPTIMISEE

Le séchage _

"activitd d'Usibois comprend la production
de pré-débits, le séchage et ie rabotage.
L'utilisation de séchoirs répend 4 frois types
‘de besoins : '

- [e séchage en vue de la fransformation
sur place ; )

- |e séchage d'avivés pour RHD Productions
et des clients fabricants ;

- |g séchage 4 fagon pour des collégues.

Entre 1985 et 1989, trols cellules de
séchage ainsi qu'un sécholr sous-vide {type
Cigomak sur plaque, branché sur le circuit
eau chaude chaudiére) ont été
successivement mis en place. En 1992,
pour valoriser Pimportante production de-
sous-produits non commerclalisés, i
groupe Résineux du Haut-Doubs & chols!
d'investir dans une chaudiére automatique
4 bois humide, en s'équipant parailélement
d'un sécholr traditionnel. Le nouvel’
. équipement, tout en accroissant la capacité
" de séchage (actuellement 250 m3) -
permettait de remplacer du matériel par
- déshumidification, au temps de séchage
"fong et au prix de revient élevé en raison
d'un colt en électricité important,

La chaudidre bois

La chaudiére Compte & eau chaude et &
bois humide assure & présent les besoins
en énergie de cing séchoirs, alnsi quele .
chauffage de certains ateliers.. Elte peut

briler tes sous-produits humides les moins
bien valorisés (Ecorces, sciures), ainsi que
des déchets secs tels gue balayures et
chutes diverses impropres & la péte 4
papier. Parallélement, les chutes de
trongonnage et de délignage sont broyées
en plaguettes et vendues avec une partie
des sciures aux fabricants de papier et de
panneaux agglomérés.

"Les déchets de bois sont déversés dans un

silo de. 120 m?3 au fur ef & mesure des

‘besoins de ta chaudiére, par chariot

élévateur ou chargeuse. La chaudiére
grilles mobiles est reliée 4 une alimentation
automatigue constituée d'un systéme
hydraulique avec échelles de racleurs. Le
fonctionnement de la chaufferie, y compris
{"évacuation des cendres, est entiérement
automatique. La régulation électrique est
reliée & une.alarme.

Linstallation demande relativement pau
d’entretien. Une visite de contrdle est
assurée chague matin par un employé, Le
nettoyage, réalise en fonctionnement,
nécessite une & deux heures de travail tous
les deux mois. Le fabricant de la chaudiére
assure le gros entretien.

Le choix de la qualité

Les sociétés RHD Preductions et Usibais du
Doubs ont obtenu la certification

1SO 14.001, qui récompense les efforts
entrepris vis & vis de |'environnement.
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LE CONTEXTE

En Poitou-Charentes, la SA Provost est une
entreprise familiale devenie
progressivement une scierte industrielle,
Elle travaille les bois de pays (merisier,
chéne, peuplier) ainsi gue les bols tropicaux
d*Afrigue {douka, moabi, movingui,
niangon...) et les bois américains (cite est
des Etats-Unis). Ses clients sont les
fabricants de meubles, les menulseries
industrielles et artisanales, les
parqueteries... Il y a une vingtaine
d'années, I'essentiel de 'activiié de
séchage a 6té délocalisé sur un autre site
de la commune, avec ta création d’une
nouvelle entreprise : “Séchoirs du Poitou”,
A La Rochelle, “Scierie de I'Atlantique”
constitue la 3¢ entreprise du groupe
Provost, '

§ UNE ENTREPRISE VOUEE
AU SECHAGE

L'unité de séchage
Le groupe Pravost totalise une capacité de
sciage de 50.000 m3/an. Une partia du bois

ast revendu vert ma:s I essentie| est séché
Quatre csliules fonctionnent {dont deux
sous vide) sur le site de la SA Provost, Le '
reste est dirigé vers les' Séchoirs du Poitou
qui regolvent 80 % des produits de leur .
maison mére, sous la forme de plots, .
d'avives, de prédébits et de frises,

Les premiers séchoirs (capacité de 350 m3)
ont &t mis en place en 1984, En 1990-93,
des cellules supplémentaires ont &6
ajoutées, portant la capacité 4 800 ma.
Paraliélement, un hangar de 4.000 m2 a été
construit pour stocker le bols aprés
séchage.

Depuis mi-awril 2003, tous les produits
subissent un pré-séchage. -Dans un grand
hangar de 700 m3 équipé de 12
ventilateurs, ol fa température est
uniforme, le taux d’humidité du bois,
variahle a I'entrée, va étre abaissé 4 une
moyenne de 25 %. Dans un second temps,
les lots de bois seront dirigés vers les
celiules de séchage ofl I'humidité
descendra & un taux inférieur & 14 % mais
3 un rythme variablg

La chaudiére Compte.

selon les eséen_cés et les uséges., Le pre- .
séchage, solution qui tend 4 se répandre, -
amétiore fa qualité des produits en. '
permettant une meifleure rotation des-
callules. '

 La chaudiére bols

Une premiére chaudigre bois (Compte,

800 kW) & été mise en place avec la:
premlére unité de séchage. En 2000, ells a
été remplacée par une chaudiére de méme
marque deux fois plus puissante. le
combustible provignt de Provost SA ; it est
constitué, d’une part, de plaguettes, qui font
I'objet d'une facturation, d’autre part, de
sciures cédées gratuitement,

L'instaliation fonctionne.tous les jours de
Fannée, deux personnes se relayant pour
Falimentation des séchoirs et I'entratien de
Fensemble des équipements.
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Pour une scietie ou menuiserie qui choisit
{ou a obligation) de monter une unité de
séchage, le bois énergie est souvent une
solutlon intéressante A moyen ou long

terme. Pourtant, pour des raisons
-d'insuffisance de fonds propres et de

mancue de visibilité & long terme, certaines
entreprises ne sont pas aptes & faire ¢e
choix.

Prenant canscience de cette difficulté,
I'Ademe a contribué & la mlse en place de
deux instruments financiers spéc:f:ques :
fonds de garantie Fogime, en partenariat
avec la BDPME, et le fonds
d'investissement Fideme, en partenariat
avec CDC IXIS.

Une garantie bancaire renforcée :

le Fogime

Destiné aux PME, le Fonds de garantie des
investissements de maltrise de I"énergie
(Fogime) est une garantie mutuelle conférée
par la BOPME-Sofarls {ia banque de
développement des PME et sa flliale
d’assurance crédif) et I'Adems. Le faux
habituel de garantie de 40 % est alors
renforcé et passe & 70 %.

Depuis sa création en 2001, une
cinquantaine de dossiers ont-été montés, |
Des préts obligataires : le Fideme

A la différence du Fogime, le Fideme (Fonds
d'investissement de I'environnement et.de
ta maitrise de I'énergie)-est un. fonds -

".commun de placement & risque (FCPR) qui

Intervient en quasi-capital. D'un montant
global de 45 M€, il est couvert pour un
tiers par des capitaux publics {via I'Ademe)
et pour e reste par des fonds privés. &
travers le secteur bancaire.

Opérationnel-depujs début 2003, le Fideme
est destiné & encourager les projets des
entreprises, principalement dans les
secteurs des énergies reriouvelables et de
la valorisation des déchets, Il est géré par
léna environnement, filiale de CDC IXIS.
Contact : M. Benoist Mary, service juridique
de I'Ademe — tél, 02 4120 41 15 -
benoist. mary@ademe fr

Plaquettes d'information .
téiéchargeables sur le site : www. ademe fr
{rubrique : aides financidres et conseils).

YOUS AVEZ BESOIN DE CONNAITRE
o La situation

.des marchés
"o Les techniques

o L'évolution |
des professions - -

oLesprix

o les rhachines e Les matenaux

Abonnez-vous au | @as ina‘@rNaiamaﬂ.
(Bulletin d abonnement en dem:ére page -
des petltes annonr:es)

'DISTRIBUTEUR POUR Li ancE

.Porte outil - Patins - Abrasrf -
-Colle en stock

Tél 0243538845

| PONQAGE DE MOULURES
NINFA - ALFARO

MICOLAS., ..

Pol. Ind: Cantabria 1,?/. Eéschorgs, 10
26006 LOGRONO (i Ricial
Tl 0034412519 33 - Fox 00'34 41 253155

| - Machines pour Vndustrie du bois- |

.. ZJ. La Chambrouillére
53960' BONCHAMP-las-LAVAL

Fax : 02 43 56 96 96
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