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TERRAO®: Un Condenseur laveur haute performance

A Sortie de gaz propre

Entrée de gaz

Entrée d'eau ] 1
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Sortie d'eau

TERRAO brasse l'energie, lair et ['eau pour
obtenir 'equilibre, a limage de ce que fait la
Terre.

Le flux gazeux barbote dans l'eau de
TERRAO et transfére sa chaleur ainsi que sa
pollution a l'eau circulant dans TERRAO.

La chaleur est valorisee et ['eau est
debarrassée de la pollution.




TERRAO®

Une technologie mature qui a fait ses preuves

Historiquement, la premiere application de I’échangeur
TERRAO est le recyclage de la chaleur de 'air, pour un
traitement d’air a basse consommation d’énergie.

Depuis 10 ans, le groupe développe de nombreuses
applications, dont le captage de la chaleur latale et de la
pollution de tout type de rejets gazeux industriels.

Plus de 8o installations réalisées en France et en Europe

e Segment tertiaire : traitement d'air des locaux, recyclage de
chaleur/froid, qualité d'air des bureaux, centres aquatiques..

e Segment industriel : chaufferies gaz et biomasse, production
de gaz de synthése et les méthaniseurs, moteurs de
cogeéneération, process de sechage..

*  Débits traités : de 1000 a plusieurs centaines de milliers
de m3/h

°  Sans limite sur la typologie des fumeées : Particules fines,
acides, SOx, Metaux lourds, NOx, COV

*  Puissance de chaleur réecupérée jusqu'a 10 MW
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TERRAO®

Récupération de la chaleur fatale de l'air et des fumeées

=

TERRAO

Entrée gaz chargé 4 Gazlavé |
en poussiére et produits e® 0 . avec moins
chimiques | \. / ~ d'eau

e.
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Rejet ou réutilisation
des condensats Vers réseau client
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Deux approches pour le traitement des NOx par TERRAO

Ameliorer les performances des SNCR et potentiellement des SCR:

NH3
dans les
fumeées

SNCR dans les

Urée ou NH3 fumees

dans le foyer TERRAO
acide

L’utilisation de TERRAO permet d’optimiser I’action de la SNCR par la
captation du NH3 dans I’eau de TERRAO.

Permet de maintenir la valeur de NH3 dans les fumées en dessous des VLE.

(5 mg/Nm3)
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Traitement des Nox par I’ozone et TERRAO

Le traitement des Nox par I’ozone est industriellement utilisé depuis plusieurs
décennies aux USA et en Chine

Le principe est le suivant : réaction d'oxydation a froid (<150°C)

O3+NO — NO2+O2 en phase gazeuse
03+2NO — N205 en phase gazeuse

N205 est fortement soluble dans l'eau avec la réaction :
N205+H20 — 2HNO3 (similaire a la réaction qui forme les pluies acides)

HNO3 est un acide fort tres soluble dans l'eau et facilement neutralisable
par une base

La technologie est connue sous le nom de LOTOX® et commercialisee par
Linde

MTERRAO 6
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Traitement des Nox par I’'ozone et TERRAO

Une technologie eéprouvee depuis 2007 dans l'industrie pétroliere

No PWHT, fFaster than welding, 7,
\Aigs

longer lasting than coatings.
REFINING
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Wet scrubbing-based NOx control using LoTOx technology - first commercial FCC
start-up

Wet scrubbing based NOx control had been successfully applied to various industries for several years. Refineries, however,
had not used such an approach until Belco Technologies Corporation (Belco) introduced it to the refining industry in 2003.

Nicholas Confuorto, Belco Technologies Corporation
Jeffrey Sexton, Marathon Petroleum Company LLC

Download Complete Article Viewed : 13056

Article Summa
ry 0O-BASF

At that time Belco acquired a license from the BOC Group to supply the LoTOx technology to refineries worldwide. Since that time three e crets clieysiry

refineries have purchased Belco’s EDV wet scrubbing systems with LoTOx technology and two refineries purchased LoTOx technology
to add to their existing EDV wet scrubbing systems. All five of these systems are applied to Fluid Catalytic Converter Units (FCCU). The
first of the LoTOx svstems started ub operation durina Februarv of 2007 at Marathon’s Texas Citv. Texas. refinerv.

Source: site web DIGITAL REFINING
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Traitement des Nox par I’ozone et TERRAO

Performance du dispositif sur des chaudieres biomasse
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Remédiaiton des NOx (%)

Remeédiaiton des NOx (%)

70%

60%

50%

40%

30%

20%

10%

0%

70%

60%

50%

40%

30%

20%

10%

0%

® 46.46%
# 30.51%
® 18.71%
2 4 6 8 10 12 14
pH
_______ ® 46%
....... o 39%
...... * 3%
o 275
® 13%
0 100 200 300 400 500 600

Débit d'ozone injecté (g/h)




Traitement des Nox par I’ozone et TERRAO
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Récupération de la
chaleur ou
— Aéroréfrigérant

La valeur ajoutée du dispositif avec TERRAO:

- Associer la condensation au traitement des Nox (Réduction du cout des produits
chimiques)

- Peut-¢étre combiné aux dispositifs de traitement des Nox existants pour
augmenter les performances. (foyer BasNox, SCR, SNCR)

- N’est pas soumis a 'lCPE 2921
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Conclusions
TERRAO propose deux approches complementaires :

- Optimiser l'action des SNCR en captant lammoniac en sortie
des fumees

- Reéduire les emissions des NOx grace a l'association de 'Ozone
et du TERRAO soit en systeme unique ou en complement des
technologies usuelles

- Les deux opéerations s'accompagnent :
- de la récupération de la chaleur (optimisation RSI)
- de laréduction des autres polluants

Niveaux d'émissions de NOx visés : 150 mg/Nm3 a11%d'02

Solution
recommandée pour
chaudiéres neuves

P <10 MW

Foyer dimensionne bas-
MOx (mise en ceuvre de
mesures primaires)

10 MW <P <20 MW

Foyer dimensionne bas-
NOx (mise en ceuvre de
mesures primaires)

P>20 MW

Foyer standard + SNCR

Solution
recommandée pour ‘Pasde-sotutionviable— SNCR SNCR
chaudiéresexistantes| M TERRA e

Tableau 6 : Solutions les mieux adaptées pour réduire les émissions de NOx des
chaudiéres a biomasse jusqu’a 150 mg/Nm® a 11 % d'0..

Source: Site internet CIBE 61-Les-bonnes-pratiques-pour-reduire-les-Nox.pdf
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