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EN FRANCE

➢ Une équipe dynamique, qualifiée, technique de 

35 personnes

➢ Un bureau d’études expert Biomasse Energie

➢ Des techniciens spécialisés dans toute la France

➢ Un centre de formation et showroom de 

1500m² à Chambéry (73)

➢ Un centre de formation et showroom de 400 m2 

à Tournus (71)
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NOTRE ENTREPRISE

LEADER MONDIAL DE LA CHAUDIÈRE AUTOMATIQUE À BOIS DÉCHIQUETÉ

EN ALLEMAGNE 

➢ Gamme de 15kW à 3MW

➢ Entreprise familiale allemande, pionnier du bois énergie 
depuis 42 ans.

➢ 330 collaborateurs en Allemagne dont 1 école interne de 40 
apprentis

➢ 2 sites de production : + 32 000 m2 de production

➢ Fabrication de 1500 chaudières bois déchiqueté / an de 
puissance moyenne 400kW

➢ 100% de la mécanosoudure en interne en Allemagne

➢ + 40 000 broyeurs et chaudières dans 30 pays

MAICHA : 13 000 m2 HEIDENHEIM : 18 500 m2



PLAN

1. L’enjeu des particules fines

2. La réglementation sur les particules fines

3. Solution innovante : Le Turboclean



L’ENJEU DES PARTICULES FINES

TAILLE COMPARATIVE DES PARTICULES FINES PM10 ET PM2,5
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OU PENETRENT LES PARTICULES FINES ?
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L’ENJEU DES PARTICULES FINES



LA GEOGRAPHIE DES PARTICULES FINES PM2,5 
FRANCE – DECEMBRE 2022
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L’ENJEU DES PARTICULES FINES
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0kW
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LA REGLEMENTATION SUR LES PARTICULES FINES

NORME

REGLEMENTATION

CONDITION 
SUBVENTION 

ADEME

PREUVE DE 
PERFORMANCE

PERFORMANCE 
D’EMISSION

500kW 1000 kW

EN 303-5
(Classe 5)

LABEL ECODESIGN
UE 2015/1189

ARRETE
ICPE 2910 

DU 03/08/2018

LABEL ECODESIGN
UE 2015/1189 + FILTRATION 

COMPLEMENTAIRE

55 mg/Nm3
à 6% O2

(=40 mg/Nm3 à 10% O2)

30 à 50 mg/Nm3
à 6% O2

30 à 50 mg/Nm3
à 6% O2

ESSAI 
LABORATOIRE

CERTIFIE

ESSAI SUR SITE ESSAI SUR SITE

30 à 50 mg/Nm3
à 6% O2

30 à 50 mg/Nm3
à 6% O2

CAS INSTALLATION AVEC 1 CHAUDIERE

 TENDANCE : VERS UN DURCISSEMENT DE LA REGLEMENTATION
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LES PRINCIPALES TECHNOLOGIES DE FILTRATION

NOTA : Diagramme de principe sans garantie sur les valeurs
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LE TURBOCLEAN



LARGES ÉCHANGEURS THERMIQUES HORIZONTAUX
AVEC FILTRATION PAR TURBOFIBERS

Larges tubes échangeurs Ø 200mm construits horizontalement 

Turbulateurs rotatifs en fibre d’acier = filtre physique pour pour les 

particules VOLATILES et NON-VOLATILES

Ramonage lustrage permanent des tubes échangeurs
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LE TURBOCLEAN
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LE TURBOCLEAN

Electrodes intégrées dans les échangeurs : 

➢ Ionisation des particules fines plus efficace à 

haute température (200 à 300°c)

 MEILLEUR TAUX DE SEPARATION DES 

PARTICULES FINES

➢ Aucun risque de condensation grâce à la 

technologie feu continu HEIZOMAT

 FILTRATION EN CONTINUE SANS BYPASS

ÉLECTRODES HEIZOCLEAN V2 INTÉGRÉES AUX ÉCHANGEURS
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LE TURBOCLEAN
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LE TURBOCLEAN
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LE TURBOCLEAN
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LE TURBOCLEAN



RESULTATS EN LABORATOIRE

La combinaison de TURBULATEURS A FIBRE D’ACIER et des ELECTRODES INTEGREES AUX ECHANGEURS permet la 

filtration avec un excellent taux de séparation :

- Des particules fines volatiles : <PM100

- Des particules non-volatiles : >PM100

L’ensemble de la gamme a été testée en laboratoire certifié TÜV jusque 1000kW (selon 

norme EN 303-5)

RESULTATS = EMISSIONS EN POUSSIERES TOTALES < 10-20 mg/Nm3 à 6% O2 POUR TOUTE 

LA GAMME
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LE TURBOCLEAN
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LE TURBOCLEAN
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LE TURBOCLEAN

150 – 600 kW
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LE TURBOCLEAN

600 - 1000 kW



RESULTATS SUR SITE

❑ Les premières références équipées en TURBOCLEAN ont 1 an d’exploitation

❑ Les premiers essais sur site ont été réalisés sur 6 chaudières différentes

❑ Les valeurs d’émission en poussières ont été atteintes :

Poussières <20-30mg/Nm3 à 6% O2

Sur les 6 chaudières testées

Dès le 1er essai 

Sans préparation particulière

Avec le combustible d’exploitation
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LE TURBOCLEAN
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LE TURBOCLEAN

RCU BERNAY – 2 x 800kW

 Rénovation en sous-sol dans un 
espace très contraint 

 2 chaudières 800kW + Filtration 
poussière à 30mg/Nm3 à 6% O2 
dans une chaufferie de 87m² 

 Installation soumise à essais sur 
site à 30mg/Nm3 à 6% O2 pour 
attribution de la subvention 
ADEME

 Plaquette forestière P45 M35 F10 
A2
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LE TURBOCLEAN

ESSAI SUR SITE CHAUDIERE 1 : 3 fois 1h d’essais – RHK-AK 800
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LE TURBOCLEAN

ESSAI SUR SITE CHAUDIERE 2 : 3 fois 1h d’essais – RHK-AK 800
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LE TURBOCLEAN

OPHEOR PARC DES SPORTS
400kW + 300kW

 Rénovation dans un espace très 
contraint 

 2 chaudières 400kW + 300kW + 
Filtration poussière à 30mg/Nm3 
à 6% O2 dans une chaufferie de 
60m² 

 Installation soumise à essais sur 
site à 30mg/Nm3 à 6% O2 pour 
attribution de la subvention 
ADEME

 Plaquette forestière P45 M35 F10 
A2
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LE TURBOCLEAN

ESSAI SUR SITE CHAUDIERE 400kW : 3 fois 1h d’essais – RHK-AK 400

10% de 

charge

50% de 

charge

100% de 

charge
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LE TURBOCLEAN

ESSAI SUR SITE CHAUDIERE 300kW : 3 fois 1h d’essais – RHK-AK 400

10% de 

charge

50% de 

charge

100% de 

charge
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CONCLUSION

0

Turboclean

NOTA : Diagramme de principe sans garantie sur les valeurs



MERCI POUR VOTRE ATTENTION
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LE TURBOCLEAN
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